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Contenido Página

Procesos de corte 2
Información general 3-5

Máquinas Contenido Página

< 3 KW

CHOPSAW 6
Discos de corte para el corte 
de material macizo, perfi les y 
tubos.

3-5 KW

TABLECUT 7
Discos de corte para el corte 
de material macizo, perfi les y 
tubos.

> 5 KW

UNIVERSAL 8
Discos de corte para el corte 
de material macizo, perfi les y 
tubos.

Máquinas Contenido Página

RAIL 9
Discos de corte especiales 
para el corte de raíles.

HEAVY DUTY 10-11
Discos de corte de alto 
rendimiento para el corte 
de material macizo, pefi les y 
tubos con máquinas de alta 
potencia estacionarias.

LABOR 11
Discos de corte de alto 
rendimiento para el corte de 
pruebas de laboratorio.

En el catálogo 206 encontrará 
más información y datos 
de pedido sobre discos de 
desbaste y corte para la 
utilización manual.
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 Capa intermedia de papel

 Brida

 Husillo de máquina



  
   

     
       
      

      

       


   
      

      
 

       
    
       

       

      
     

       
      

       
     

  

Velocidad de trabajo máxima

Velocidad de trabajo 

máxima
Franjas de colores

  80 m/s rojo

100 m/s verde

 

       
    

      
     
 

PFERD es miembro
fundador de oSa

PFERD ha asumido voluntaria y conjuntamente 
con otros fabricantes el compromiso de fabri-
car herramientas que cumplan los más altos 
niveles de seguridad.
Los miembros de oSa fabrican, a nivel mundial, 
según las más estrictas directrices controlando 
permanentemente la seguridad y la calidad de 
sus productos.
Las herramientas abrasivas PFERD 
tienen la marca registrada oSa.
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Capas de papel intermedias
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Dimensiones
que se fabrican según condiciones 
del cliente
ø D
[mm]

Ejecución Agujeros H
(Estándar)

[mm]
T PT CT

250 - - 25,4/30/32

300 - - 25,4/32/40

350 - - 25,4/32/40

400 - - 25,4/32/40

450 - - 25,4/32/40

500 - 40/60/76,2

600 - 40/60/76,2

660 - - 40/60/80

700 - 60/80/100

800 80/100/152,4

1.000 - - 100/127/152,4

1.250 - - 127/152,4/230
¡Agujeros especiales, bajo consulta!
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DH

T

 Capas de tejido

 +  +  Abrasivo aglomerado

 Tejido para brida

 Etiqueta
 Tejido para 

brida

Agujero

Campo 
cónico
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Velocidad de trabajo máxima1. 
Denominación y forma del disco2. 
T = ejecución recta
PT = ejecución embutición central
CT = ejecución cónica
Diámetro exterior3. 
ø exterior D en [mm]
Ancho de disco4. 
Ancho T/U en [mm]
Abrasivo5. 
A = Corindón
C = Carburo de silicio
ZA = Corindón de circonio/corindón
Tamaño de grano6. 
Tamaño de grano según ISO 8486
Grado de dureza7. 
(Característica del disco)

Línea PFERD8. 
Línea SG-ELASTIC alto rendimiento
Grupo de productos9. 
CHOPSAW = para máquinas de potencia
      < 3 KW
TABLECUT = para máquinas de 3-5 KW
UNIVERSAL = para máquinas de potencia 
      > 5 KW
RAIL = para carriles
HEAVY DUTY = para accionamientos de 
     alta potencia
LABOR = para pruebas de laboratorio
Material10. 
Ver también punto 7.
Diámetro de agujero11. 
ø de agujero H en [mm]

Descripción de pedido PFERD
80 T 350-2,8 A 36 K SG-CHOP-INOX/25,4
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11

Colores para la identifi cación de 
los materiales a trabajar

Línea SG-ELASTIC (SG) alto rendimiento

Material = Color Página

Acero
negro

6-10, 
12

Acero/fundición
negro/rojo

11

Acero fi no (INOX)
azul

6, 11

Piedra
verde

7

Línea de productos 
PFERD

Descripción de
pedido PFERD

Estándar de
seguridad oSa

Identifi cación 
según EN

Nº de revoluc.
máx admisi 

[RPM]

Velocidad
de trabajo

máxima [m/s]

Norma de
seguridad USA

Norma de
seguridad Australia

Franjas de 
colores 
según EN

Material

ø exterior

Ancho

ø de agujero

Identifi cación de 
los materiales 
a trabajar por 
colores

Código de 
barras-EAN

Identifi cación de la 
línea por color

Pictogramas recomendaciones 
de seguridad

Instrucciones de 
montaje

Norma 
europea

Indicaciones sobre la 
máquina

Clase y forma del disco1. 
41 = disco de corte recto
42 = disco de corte embutición central
Denominación del grano abrasivo2. 
A = Corindón
C = Carburo de silicio
ZA = Corindón de circonio/corindón
Tamaño de grano3. 
Tamaño de grano según ISO 8486
Grado de dureza4. 
(Característica de disco)
La graduación de los grados de dureza se 
efectúa en serie alfabética desde extrema-
damente blando hasta extremadamente 
duro en sentido ascendente (A a la Z).
Aglomerante5. 
BF =  aglomerante de resina sintética 

reforzado de vidrio con tejido
Velocidad de trabajo máxima6.  en [m/s]

Grado 
de 
dureza

Característica 
del disco

Material

Línea SG-ELASTIC (SG) alto rendimiento

H muy blando Acero y acero INOX

K muy blando Acero y acero INOX

L blando Acero, fundición,
piedra plásticos y
metales no férricos

N blando Acero

P semiduro Acero

O semiduro Acero y fundición

Q semiduro Acero

R duro Acero y fundición

S duro Acero

T muy duro Acero y fundición

Denominación según EN 12413
41 A 36 K BF 80
1 2 3 4 5 6

Fabricado sin aditivos de hierro, 
azufre y cloro



    
      

       

       
      

    
    

     
     

   
      



     
      
      

      


  



I  207

    
   




      




         

               

                

               

                

               

                

      

     
     

 




     

  
     
      


T


   

 




      




         

               

               

               

      

     
      



  
      




     

  
     
      



T


   

 



2
0

7

207  I

    
   




      




         

               

                

               

                

               

                

      

      
  

 




     

  
      
      

  
T


  






      




         

               

               

               

      

      
  

   


     


     

  
      
      

  

T

 


  





I  207

    
   




      




         

               

                

               

                

                

                

         

               

                

                

               

                

                

                

                

      

     
     

 




     

  
      
        T


  

 



2
0

7

207  I

    
   




      




         

               

               

               

               

               

      
    

 




 

  
      
 

T


  



I  207

    
    




      




         

               

                

               

                

                

         

               

                

                

                

                

               

                

                

                

                

                

                

                

                

                

      
     

      
    

 




     

  
      

     
     

       

T


  



2
0

7

207  I

    
    




      




         

                

                

                

                

      


     
 

  
  


 


     

  
      

     
     

       

T PT


  




      




         

               

   




      




         

               

               

                

                

                

                

      
   

     
     

  
      

      


    


     

  
     

      
   

T

  
   



I  207

    

Los discos de corte con núcleo de acero desa-
rrollados y patentados por PFERD se carac-
terizan por un cuerpo base de acero macizo 
en construcción sandwich que no contiene 
componentes de abrasivo.

Esta especial construcción de herramienta 
ofrece las siguientes ventajas:

1.  El núcleo de acero permite utilizar bri-
das de fi jación más pequeñas

De ello se deduce:
Diámetro de disco residual reducido
Corte de secciones de material grandes
Reducción costes de trabajo

2.  El núcleo de acero aumenta la estabili-
dad lateral del disco de corte

De ello se deduce:
Ancho de disco de corte reducido
Menor pérdida de material de corte
Reducción de escorias o virutas
Menor potencia de máquina
Tiempos de corte más breves
Mayor carga de material
Corte estable y bajo en vibraciones
Mayor duración de la herramienta
Menos molestias por ruido

3.  Al no existir abrasivo en el núcleo de 
corte, tampoco se producen gastos por 
eliminación de restos del disco.

Discos de corte con núcleo de acero 
SCT 1250

Máxima utilización del abrasivo
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PFERD-Rüggeberg S.A. · C/Júndiz, 18 · Pol. Ind. Júndiz · 01015 Vitoria-Gasteiz 

Tel. (945) 18 44 00 · Fax (945) 18 44 18 · www.pferd.es · pferd@pferd.es
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