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$ISCOS฀DE฀CORTE฀PARA฀M¸QUINAS฀ESTACIONARIAS
¤NDICE�฀PROCESOS฀DE฀CORTE

,OS฀DISCOS฀DE฀CORTE฀PARA฀USO฀ESTACIONARIO฀EST¸N฀
ASIGNADOS฀A฀LA฀LÄNEA฀3'
%,!34)#฀ALTO฀RENDI

MIENTO฀DE฀0&%2$�

$E฀ACUERDO฀AL฀SISTEMA฀DE฀IDENTIüCACIÊN฀
POR฀COLORES฀DEL฀CAT¸LOGO฀����฀LOS฀m$ISCOS฀
DE฀DESBASTE฀Y฀CORTEn฀EST¸N฀MARCADOS฀EN฀EL฀
ETIQUETADO฀Y฀EMBALAJE฀CON฀EL฀COLOR�

Contenido Página

Procesos de corte 2฀N
Información general 3-5฀N

Máquinas Contenido Página

< 3 KW

CHOPSAW 6
Discos de corte para el corte 
de material macizo, perfi les y 
tubos.

3-5 KW

TABLECUT 7
Discos de corte para el corte 
de material macizo, perfi les y 
tubos.

> 5 KW

UNIVERSAL 8
Discos de corte para el corte 
de material macizo, perfi les y 
tubos.

Máquinas Contenido Página

RAIL 9
Discos de corte especiales 
para el corte de raíles.

HEAVY DUTY 10-11
Discos de corte de alto 
rendimiento para el corte 
de material macizo, pefi les y 
tubos con máquinas de alta 
potencia estacionarias.

LABOR 11
Discos de corte de alto 
rendimiento para el corte de 
pruebas de laboratorio.

En el catálogo 206 encontrará 
más información y datos 
de pedido sobre discos de 
desbaste y corte para la 
utilización manual.

0ROCESOS฀DE฀CORTE

"¸SICAMENTE฀SE฀DISTINGUEN฀CUATRO฀PROCESOS฀DE฀CORTE฀QUE฀HAN฀SIDO฀DESARROLLADOS฀DEPENDIENDO฀DE฀
LAS฀CONDICIONES฀ESPECIALES฀QUE฀REQUIERE฀CADA฀APLICACIÊN�

#ORTE฀BASCULANTE #ORTE฀DE฀TRASLADO

#ORTE฀EN฀VAIVÀN #ORTE฀GIRATORIO
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$ISCOS฀DE฀CORTE฀PARA฀M¸QUINAS฀ESTACIONARIAS

� Capa intermedia de papel

� Brida

� Husillo de máquina

)NFORMACIÊN฀GENERAL

&IJACIÊN฀EXACTA฀DE฀
DE฀LOS฀DISCOS฀DE฀CORTE

,A฀üJACIÊN฀CORRECTA฀ES฀CONDICIÊN฀INDISPENSABLE฀
PARA฀EL฀RENDIMIENTO฀ÊPTIMO฀DE฀LOS฀DISCOS฀DE฀
CORTE฀E฀IMPRESCINDIBLE฀PARA฀LA฀SEGURIDAD฀DEL฀
USUARIO�฀%L฀GR¸üCO฀ADJUNTO฀MUESTRA฀EN฀QUÀ฀
CONSISTE�
�฀(USILLO฀DE฀LA฀M¸QUINA฀CON฀ELEVADA฀EXACTITUD฀

DE฀MARCHA�
�฀"RIDAS฀DEL฀MISMO฀TAMAďO�
�฀#APAS฀DE฀PAPEL฀INTERMEDIAS�฀SI฀FUESEN฀NECE


SARIAS�฀PARA฀UNA฀üJACIÊN฀Y฀UTILIZACIÊN฀SEGURA�฀
.UESTRA฀RECOMENDACIÊN�฀

฀CADA฀DOS฀CAMBIOS฀DEL฀DISCO฀CAMBIAR฀LAS฀฀
฀฀CAPAS฀DE฀PAPEL฀INTERMEDIAS�฀

฀฀!฀PARTIR฀DE฀UN฀DI¸METRO฀DE฀DISCO฀

�฀���฀MM฀UTILIZAR฀SIEMPRE฀CAPAS฀DE฀PAPEL฀
INTERMEDIAS�

/BSERVAR
.O฀EST¸฀PERMITIDO฀USAR฀BRIDAS฀CON฀DOS฀DI¸ME

TROS฀DISTINTOS�฀$EBE฀REVISARSE฀PERIÊDICAMENTE฀EL฀
SISTEMA฀DE฀üJACIÊN�฀!MBAS฀BRIDAS�฀ENTRE฀LAS฀QUE฀
HAY฀MONTADO฀UN฀CUERPO฀DE฀RECTIüCAR�฀DEBEN฀
TENER฀EL฀MISMO฀Ć฀EXTERIOR฀Y฀LA฀MISMA฀SUPER

üCIE฀DE฀APOYO฀�SEGÑN฀%.฀�����
�
�������฀
!3฀������������฀!.3)฀"��������	�

CORRECTO INCORRECTO

Velocidad de trabajo máxima

Velocidad de trabajo 

máxima
Franjas de colores

  80 m/s rojo

100 m/s verde

.ORMA฀DE฀SEGURIDAD

,OS฀DISCOS฀DE฀CORTE฀DE฀0&%2$฀CUMPLEN฀LAS฀
M¸XIMAS฀EXIGENCIAS฀DE฀CALIDAD฀Y฀SEGURI

DAD฀Y฀EST¸N฀CERTIüCADOS฀SEGÑN฀LA฀NORMA฀
%.฀����������฀PARA฀CUERPOS฀DE฀RECTIüCADO฀
CON฀ABRASIVOS฀AGLOMERADOS�

PFERD es miembro
fundador de oSa

PFERD ha asumido voluntaria y conjuntamente 
con otros fabricantes el compromiso de fabri-
car herramientas que cumplan los más altos 
niveles de seguridad.
Los miembros de oSa fabrican, a nivel mundial, 
según las más estrictas directrices controlando 
permanentemente la seguridad y la calidad de 
sus productos.
Las herramientas abrasivas PFERD 
tienen la marca registrada oSa.

2ECOMENDACIONES฀DE฀USO

�฀฀Ĳ0ROTEGER฀LOS฀OÄDOS�

�฀Ĳ5SAR฀GAFAS฀PROTECTORAS�

�฀฀Ĳ3EGUIR฀LAS฀RECOMENDACIONES฀DE฀
SEGURIDAD�

�฀฀Ĳ5SAR฀GUANTES฀PROTECTORES�

�฀฀Ĳ.O฀ADMISIBLE฀PARA฀CORTE฀MANUAL�

�฀฀Ĳ.O฀UTILIZAR฀DISCOS฀DAďADOS�

�฀฀Ĳ5SAR฀MASCARILLA�

D

Capas de papel intermedias

!LMACENADO฀DE฀
DISCOS฀DE฀CORTE

,OS฀DISCOS฀DE฀CORTE฀DEBERÄAN฀ALMACENARSE฀
SIEMPRE฀HORIZONTALMENTE฀EN฀LUGARES฀SECOS�฀
0ARA฀EVITAR฀QUE฀SE฀DEFORMEN฀COLOCAR฀UNA฀CARGA฀
HOMOGÀNEA฀SOBRE฀UNA฀BASE฀PLANA�

/BSERVACIÊN฀SOBRE฀EL฀ALMACENADO฀
DE฀DISCOS฀CÊNICOS฀�#4	
,OS฀DISCOS฀DE฀CORTE฀CÊNICOS฀DEBEN฀APILARSE฀EN฀
PRINCIPIO฀CON฀CAPAS฀DE฀PAPEL฀INTERMEDIAS�฀$E฀
ESTA฀FORMA฀SE฀APOYA฀LA฀ZONA฀CÊNICA฀Y฀SE฀EVITA฀
QUE฀SE฀DOBLEN�
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$ISCOS฀DE฀CORTE฀PARA฀M¸QUINAS฀ESTACIONARIAS
)NFORMACIÊN฀GENERAL

Dimensiones
que se fabrican según condiciones 
del cliente
ø D
[mm]

Ejecución Agujeros H
(Estándar)

[mm]
T PT CT

250 L - - 25,4/30/32

300 L - - 25,4/32/40

350 L - - 25,4/32/40

400 L - - 25,4/32/40

450 L - - 25,4/32/40

500 L L - 40/60/76,2

600 L L - 40/60/76,2

660 L - - 40/60/80

700 L L - 60/80/100

800 L L L 80/100/152,4

1.000 - - L 100/127/152,4

1.250 - - L 127/152,4/230
¡Agujeros especiales, bajo consulta!

#ORTE฀UNIVERSAL฀PARA฀TODOS฀LOS฀ACEROS�฀FUN
฀N
DICIÊN�฀ALEACIONES฀DE฀METALES฀NO฀FÀRRICOS฀Y฀
ALEACIONES฀ESPECIALES�
3UPERüCIES฀DE฀CORTE฀LISAS฀Y฀CORTES฀LIMPIOS฀EN฀฀N
EL฀TRABAJO฀EN฀FRÄO�
4IEMPOS฀DE฀CORTE฀CORTOS฀INDEPENDIENTEMEN
฀N
TE฀DE฀LA฀CALIDAD฀DEL฀MATERIAL�฀POR฀EJ��฀
Ć฀DE฀MATERIAL฀���฀MM�฀
#ORTE฀EN฀FRÄO฀EN฀APROX�฀�฀S�CORTE�฀
#ORTE฀EN฀CALIENTE฀EN฀APROX�฀�฀S�CORTE�
#ORTE฀SIN฀PROBLEMAS฀DE฀ACEROS฀NO฀APTOS฀PARA฀฀N
OXICORTE฀Y฀SIERRA�
#ALIDAD฀DE฀CORTE฀CONSTANTE฀A฀LO฀LARGO฀DE฀฀N
TODO฀EL฀TRABAJO฀DEL฀DISCO฀HASTA฀SU฀DESGASTE฀
COMPLETO฀GRACIAS฀A฀SU฀REAüLADO฀CONTINUO�

0OSIBILIDAD฀DE฀CORTE฀EN฀PIEZAS฀DE฀LAMINACIÊN฀฀N
O฀FORJA฀YA฀FRÄAS฀EN฀LÄNEAS฀DE฀CORTE฀CALIENTE�
-ÄNIMA฀CARGA฀TÀRMICA฀DEL฀MATERIAL฀EN฀EL฀฀N
CORTE฀EN฀FRÄO�
0ROCESO฀DE฀CORTE฀RENTABLE�฀N
-UCHA฀MENOR฀FORMACIÊN฀DE฀REBABAS฀EN฀฀N
EL฀CORTE฀EN฀CALIENTE฀QUE฀EN฀EL฀SERRADO฀EN฀
CALIENTE�
.IVEL฀DE฀RUIDOS฀M¸S฀BAJO฀QUE฀EN฀EL฀SERRADO฀฀N
EN฀CALIENTE�฀POR฀EJ��฀DESBASTE฀EN฀CALIENTE�฀
��฀
฀��฀D"!฀EN฀COMPARACIÊN฀CON฀EL฀SERRADO฀
EN฀CALIENTE฀���฀
฀���฀D"!�

6ENTAJAS฀DEL฀CORTE฀ESTACIONARIO

D

H

T

T
D

H

U

PT
D

H

T

CT

%JECUCIÊN฀PLANA฀4

!DECUADOS฀PARA฀USOS฀UNIVERSALES�฀N

%JECUCIÊN฀EMBUTICIÊN฀CENTRAL฀04

%SPECIALMENTE฀ADECUADO฀PARA฀FUNDICIONES�
Ventajas:

,A฀BRIDA฀DE฀SUJECIÊN฀NO฀SOBRESALE฀POR฀ENCI
฀N
MA฀DE฀LA฀SUPERüCIE฀LATERAL฀DEL฀DISCO�฀
%S฀POSIBLE฀EL฀CORTE฀ENRASADO฀DE฀MAZAROTAS�฀฀N
.O฀SE฀REQUIEREN฀RETOQUES�฀N

%JECUCIÊN฀CÊNICA฀#4

%SPECIALMENTE฀ADECUADO฀PARA฀EL฀CORTE฀EN฀
CALIENTE�
6ENTAJAS�฀

-ÄNIMA฀FRICCIÊN฀LATERAL�฀฀N
%SPECIALMENTE฀VENTAJOSO฀EN฀CORTES฀PROFUN
฀N
DOS฀Y฀EN฀EL฀LLAMADO฀TRABAJO฀DE฀CORTE฀EN฀LÄNEA฀
�EL฀DISCO฀MARCHA฀A฀LO฀LARGO฀DE฀LA฀PIEZA฀DE฀
TRABAJO฀YA฀CORTADA	�

%JECUCIONES

DH

T

� Capas de tejido

� + � + � Abrasivo aglomerado

� Tejido para brida

� Etiqueta � Tejido para 
brida

Agujero

Campo 
cónico

#OMPOSICIÊN฀DE฀UN฀DISCO฀DE฀CORTE

0ARA฀EL฀CORTE฀ESTACIONARIO฀SE฀UTILIZAN฀DISCOS฀
DE฀CORTE฀DE฀AGLOMERANTE฀DE฀RESINA฀SINTÀTICA฀
REFORZADOS฀CON฀üBRA�฀QUE฀B¸SICAMENTE฀CONSTAN฀
DE฀CINCO฀COMPONENTES�
�฀!BRASIVO
�฀!GLOMERANTE฀QUE฀üJA฀EL฀GRANO฀ABRASIVO฀EN฀

EL฀DISCO฀DE฀CORTE
�฀#APAS฀DE฀TEJIDO฀QUE฀GARANTIZAN฀LA฀SEGURIDAD฀

Y฀LA฀ESTABILIDAD฀DEL฀DISCO฀DE฀CORTE
�฀-ATERIALES฀DE฀RELLENO฀DE฀LIJADO฀ACTIVO
�฀%TIQUETA฀CON฀TODOS฀LOS฀DATOS฀IMPORTANTES฀

DEL฀DISCO฀DE฀CORTE�

,OS฀PUNTOS฀POROSOS�฀NO฀VISIBLES฀DESDE฀EL฀EXTE

RIOR�฀TRANSPORTAN฀LA฀SALIDA฀DE฀LA฀VIRUTA�
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Velocidad de trabajo máxima1. 
Denominación y forma del disco2. 
T = ejecución recta
PT = ejecución embutición central
CT = ejecución cónica
Diámetro exterior3. 
ø exterior D en [mm]
Ancho de disco4. 
Ancho T/U en [mm]
Abrasivo5. 
A = Corindón
C = Carburo de silicio
ZA = Corindón de circonio/corindón
Tamaño de grano6. 
Tamaño de grano según ISO 8486
Grado de dureza7. 
(Característica del disco)

Línea PFERD8. 
Línea SG-ELASTIC alto rendimiento
Grupo de productos9. 
CHOPSAW = para máquinas de potencia
      < 3 KW
TABLECUT = para máquinas de 3-5 KW
UNIVERSAL = para máquinas de potencia 
      > 5 KW
RAIL = para carriles
HEAVY DUTY = para accionamientos de 
     alta potencia
LABOR = para pruebas de laboratorio
Material10. 
Ver también punto 7.
Diámetro de agujero11. 
ø de agujero H en [mm]

Descripción de pedido PFERD
80 T 350-2,8 A 36 K SG-CHOP-INOX/25,4
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11

Colores para la identifi cación de 
los materiales a trabajar

Línea SG-ELASTIC (SG) alto rendimiento

Material = Color Página

Acero
negro

6-10, 
12

Acero/fundición
negro/rojo

11

Acero fi no (INOX)
azul

6, 11

Piedra
verde

7

Línea de productos 
PFERD

Descripción de
pedido PFERD

Estándar de
seguridad oSa

Identifi cación 
según EN

Nº de revoluc.
máx admisi 

[RPM]

Velocidad
de trabajo

máxima [m/s]

Norma de
seguridad USA

Norma de
seguridad Australia

Franjas de 
colores 
según EN

Material

ø exterior

Ancho

ø de agujero

Identifi cación de 
los materiales 
a trabajar por 
colores

Código de 
barras-EAN

Identifi cación de la 
línea por color

Pictogramas recomendaciones 
de seguridad

Instrucciones de 
montaje

Norma 
europea

Indicaciones sobre la 
máquina

Clase y forma del disco1. 
41 = disco de corte recto
42 = disco de corte embutición central
Denominación del grano abrasivo2. 
A = Corindón
C = Carburo de silicio
ZA = Corindón de circonio/corindón
Tamaño de grano3. 
Tamaño de grano según ISO 8486
Grado de dureza4. 
(Característica de disco)
La graduación de los grados de dureza se 
efectúa en serie alfabética desde extrema-
damente blando hasta extremadamente 
duro en sentido ascendente (A a la Z).
Aglomerante5. 
BF =  aglomerante de resina sintética 

reforzado de vidrio con tejido
Velocidad de trabajo máxima6.  en [m/s]

Grado 
de 
dureza

Característica 
del disco

Material

Línea SG-ELASTIC (SG) alto rendimiento

H muy blando Acero y acero INOX

K muy blando Acero y acero INOX

L blando Acero, fundición,
piedra plásticos y
metales no férricos

N blando Acero

P semiduro Acero

O semiduro Acero y fundición

Q semiduro Acero

R duro Acero y fundición

S duro Acero

T muy duro Acero y fundición

Denominación según EN 12413
41 A 36 K BF 80
1 2 3 4 5 6

Fabricado sin aditivos de hierro, 
azufre y cloro

)NFORMACIÊN฀GENERAL

!SESORAMIENTO฀DETALLADO�฀GRATUITO฀Y฀SIN฀
COMPROMISO฀PARA฀TRATAR฀DE฀SOLVENTAR฀LA฀GRAN฀
VARIEDAD฀DE฀PROBLEMAS฀DE฀TODOS฀LOS฀DISCOS฀DE฀
CORTE�
!SESORAMIENTO฀NO฀SÊLO฀PARA฀ELEGIR฀EL฀DISCO฀DE฀
CORTE฀0&%2$฀M¸S฀ADECUADO�฀SINO฀PARA฀MEJORAR฀
EL฀EQUIPAMIENTO฀DE฀M¸QUINAS฀TRONZADORAS฀�AB

SORCIÊN�฀ALIMENTACIÊN฀Y฀DISPOSITIVO฀DE฀üJACIÊN	�

,A฀GRAN฀EXPERIENCIA฀DEL฀EQUIPO฀DE฀ASESO

RAMIENTO฀TÀCNICO฀Y฀DEL฀DEPARTAMENTO฀DE฀
INVESTIGACIÊN฀GARANTIZAN฀UN฀ASESORAMIENTO฀
R¸PIDO฀Y฀COMPETENTE฀PARA฀RESOLVER฀TODO฀TIPO฀
DE฀PROBLEMAS�

%L฀ESTRECHO฀CONTACTO฀DE฀NUESTRO฀DEPARTAMENTO฀
DE฀DESARROLLO฀CON฀LOS฀FABRICANTES฀DE฀M¸QUINAS฀
DE฀CORTE฀NACIONALES฀Y฀EXTRANJEROS�฀NOS฀PERMITE฀
TAMBIÀN฀ASESORARLE฀EN฀LA฀COMPRA฀DE฀LOS฀EQUI

POS฀MEC¸NICOS�

!SESORAMIENTO฀Y฀SERVICIO฀0&%2$
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,ÄNEA฀3'
%,!34)#฀ALTO฀RENDIMIENTO�฀#(/03!7

$ESCRIPCIÊN฀
DE฀PEDIDO

%!.฀
�������

$ENOMINACIÊN฀%. $฀X฀4฀X฀(฀
;MM฀�PULG�	=

R�P�M�฀
M¸X�

6ELOCIDAD฀DE฀TRABAJO฀M¸X�฀��฀M�S�฀EJECUCIÊN฀RECTA฀4฀�FORMA฀��	

��฀4฀���
���฀!฀��฀+฀3'
#(/0����� ������ ��฀!฀��฀+฀"&฀�� ���฀X฀���฀X฀����฀฀��	 ����� �� �����

��฀4฀���
���฀!฀��฀+฀3'
#(/0����� ������ ��฀!฀��฀+฀"&฀�� ���฀X฀���฀X฀����฀��฀���	 ����� �� �����

��฀4฀���
���฀!฀��฀+฀3'
#(/0����� ������ ��฀!฀��฀+฀"&฀�� ���฀X฀���฀X฀����฀฀��	 ����� �� �����

��฀4฀���
���฀!฀��฀+฀3'
#(/0����� ������ ��฀!฀��฀+฀"&฀�� ���฀X฀���฀X฀����฀��฀���	 ����� �� �����

��฀4฀���
���฀!฀��฀+฀3'
#(/0����� ������ ��฀!฀��฀+฀"&฀�� ���฀X฀���฀X฀����฀฀��	 ����� �� ������

��฀4฀���
���฀!฀��฀+฀3'
#(/0����� ������ ��฀!฀��฀+฀"&฀�� ���฀X฀���฀X฀����฀��฀���	 ����� �� ������

$ISCO฀UNIVERSAL฀EN฀DUREZA฀+฀PARA฀CORTE฀ESTA

CIONARIO�
%JECUCIÊN฀0&%2$฀DE฀GRAN฀AGRESIVIDAD฀PARA฀
CORTE฀R¸PIDO฀CON฀MUY฀BUENA฀DURACIÊN�฀

!BRASIVO�฀#ORINDÊN฀!

-ATERIALES�฀
!CERO

!PLICACIÊN�฀
#ORTE฀DE฀MATERIAL฀MACIZO�฀PERüLES฀Y฀TUBOS

2ECOMENDACIONES฀DE฀USO�฀
3E฀OBTIENEN฀EXCELENTES฀RESULTADOS฀DE฀CORTE฀
CON฀M¸QUINAS฀DE฀POTENCIA฀MOTRIZ฀DE฀HASTA฀
�฀+7�

T

!CERO฀
%JECUCIÊN฀MUY฀BLANDA�฀DUREZA฀+

�฀�฀+7

$ESCRIPCIÊN฀
DE฀PEDIDO

%!.฀
�������

$ENOMINACIÊN฀%. $฀X฀4฀X฀(฀
;MM฀�PULG�	=

R�P�M�฀
M¸X�

6ELOCIDAD฀DE฀TRABAJO฀M¸X�฀��฀M�S�฀EJECUCIÊN฀RECTA฀4฀�FORMA฀��	

��฀4฀���
���฀!฀��฀+฀3'
#(/0
)./8����� ������ ��฀!฀��฀+฀"&฀�� ���฀X฀���฀X฀����฀��	 ����� �� �����

��฀4฀���
���฀!฀��฀+฀3'
#(/0
)./8����� ������ ��฀!฀��฀+฀"&฀�� ���฀X฀���฀X฀����฀��	 ����� �� �����

��฀4฀���
���฀!฀��฀+฀3'
#(/0
)./8����� ������ ��฀!฀��฀+฀"&฀�� ���฀X฀���฀X฀����฀��	 ����� �� �����

$ISCO฀UNIVERSAL฀EN฀DUREZA฀+฀PARA฀CORTE฀ESTA

CIONARIO�
%JECUCIÊN฀0&%2$฀DE฀GRAN฀AGRESIVIDAD฀PARA฀
CORTE฀R¸PIDO฀Y฀REFRIGERADO฀CON฀MUY฀BUENA฀
DURACIÊN�฀

!BRASIVO�฀#ORINDÊN฀!฀
&ABRICADO฀SIN฀ADITIVOS฀DE฀HIERRO�฀AZUFRE฀Y฀CLORO�
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%JECUCIÊN฀0&%2$฀CON฀AMOLADO฀üNO�฀ESPECIAL฀
PARA฀LA฀TOMA฀DE฀PRUEBAS฀METALOGR¸üCAS�฀
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-ATERIALES�฀
!CERO฀üNO฀�)./8	�฀ACERO฀Y฀FUNDICIÊN

!PLICACIÊN�฀
#ORTE฀DE฀MATERIAL฀MACIZO�฀PERüLES฀Y฀TUBOS

2ECOMENDACIONES฀DE฀USO�฀
$ADA฀SU฀ESTRUCTURA�฀LAS฀HERRAMIENTAS฀EST¸N฀
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Los discos de corte con núcleo de acero desa-
rrollados y patentados por PFERD se carac-
terizan por un cuerpo base de acero macizo 
en construcción sandwich que no contiene 
componentes de abrasivo.

Esta especial construcción de herramienta 
ofrece las siguientes ventajas:

1.  El núcleo de acero permite utilizar bri-
das de fi jación más pequeñas

De ello se deduce:
Diámetro de disco residual reducido฀N
Corte de secciones de material grandes฀N
Reducción costes de trabajo฀N

2.  El núcleo de acero aumenta la estabili-
dad lateral del disco de corte

De ello se deduce:
Ancho de disco de corte reducido฀N
Menor pérdida de material de corte฀N
Reducción de escorias o virutas฀N
Menor potencia de máquina฀N
Tiempos de corte más breves฀N
Mayor carga de material฀N
Corte estable y bajo en vibraciones฀N
Mayor duración de la herramienta฀N
Menos molestias por ruido฀N

3.  Al no existir abrasivo en el núcleo de 
corte, tampoco se producen gastos por 
eliminación de restos del disco.

Discos de corte con núcleo de acero 
SCT 1250

Máxima utilización del abrasivo
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