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La velocidad se convierte en productividad.

SpeedPulse
Hasta un 48 %
mas rapido.
La clave hacia un Speed elevado es la
aammanane capacidad de aumentar la potencia de
fuslon dei hiio. Hasta ahora un pulso siempre ha sido sélo
una gota. Sin embargo, nuestros especialistas en procedimiento encontraron el modo de prolongar esta
gota y con ello facilitar una transmision controlada y casi fluida de material sobre la pieza a soldar.
A una gota inicial generada por el pulso siempre le sigue una segunda transferencia de material selectivamente
controlada y en forma de arco difuso. Este “mas” en material muestra claramente su efecto: mas Speed. Inmediata-
mente mucha mas rapidez al soldar manualmente y excelentes resultados en la automatizacion. Un 30 % mas

rapido para acero fino y hasta un 48 % en caso de acero. Y todo en la mejor calidad de pulso y con un manejo
claramento mejor.

Standard Puls & SpeedPulse | i) ; : PenetraCi()n més prOfunda =
mas resistente y silenciosa.

Para que el cordon aguante y resista permanentemente es
imprescindible que la raiz agarre bien. El SpeedPulse de-
muestra su capacidad en la imagen metalografica. Mds pro-
fundo y resistente. Ideal también para aluminio. Y ademads de
todo lo anterior es incluso mas silencioso. La ventaja sonora
con acero es de hasta 10 dB(a). En realidad ello significa la
mitad de la carga de ruido, optimizando asi la concentracion
y el cordon de soldadura.

o pePulSe. Soldadura mas facil y menos retoques.

La estabilidad del arco lo demuestra: SpeedPulse facilita la dimension energética.

Extremo del hilo puntiagudo, para la conduccion mads fina del
cordon a través de todo el rango de corrientes. El arco de transi-
cion con proyecciones propio de la soldadura MIG-MAG conven-
cional ya no existe. Ya no debe cambiarse ningun rollo de hilo
sin necesidad. Usted suelda chapas de 1mm con hilo de
1,2, sigue sin transicion ni interrupcion - hasta el maximo de
corriente. Y el SpeedPulse hace que todo el proceso sea mas
frio. En caso de acero fino ello se ve en los colores de revenido.
Y usted obtiene su medida “a” mas rapidamente y de manera
mas perfecta en la pieza a soldar. Dia a dia eso significa muchos metros mas de cordén de soldadura.

Deje de perder tiempo en el cambio del hilo y en los retoques: trabaje con SpeedPulse.

SpeedPulse. Ideal especialmente para acero. Ya que el tiempo es oro.

Usted suelda para ganar dinero y ... cumplir los plazos. ;Entonces por qué no se pulsa con acero? Incluso en

este sentido el SpeedPulse es evidentemente mejor y mas facil de dominar. Con acero fino y aluminio también se
suele pulsar. Si, dird usted, eso es cierto, pero el pulsado con acero es mas lento que el MIG-MAG. Eso es cosa del
pasado. jYa no es asi! SpeedPulse se encuentra en la gama de alta velocidad, y en este momento esta en cabeza.
Cuanta mayor la corriente, mayor la ventaja de velocidad. Tiene que probarlo. Ademds esta la calidad del pulso.
SpeedPulse también para acero. SpeedPulse también para su produccion.
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La soldadura se convierte en un proceso unico.

ec
ibl

-

C C PJ1C Ulld C, Yd U AdUC Ju d U1UC

dura MIG-MAG sea hasta un 30 % mas rdpida. S S 2 e Lk ey %‘u T W L i o T e A et e N SpeedArc ahorra material.
Incluso es factible llegar a los e SRR T : B 110 st e el T ' ey También han pasado a la historia los grandes

] 1= : : i+ PR b T ; B 1 sy e e ke - angulos de abertura de cordon. Ya no se necesi-
15 mm con una sola pasada. s S e et oo ; S s e ' : R LT """ tan 60°, con 40° es suficiente para SpeedArc.
SpeedArc es lo maximo en MIG-MAG. Pero no sélo : : 3 : : ' : : ' g e :
su velocidad lo hace tan productivo.

También se debe a los numerosos componentes que
hasta ahora se tenian que soldar en varias pasadas.
SpeedArc las une con s6lo “una” Gnica pasada reali-
zada en sélo un paso de hasta 15 mm de profundidad.
Esto es una productividad que se amortiza, una solda-
dura de valor afiadido. El truco es y seguira siendo un
secreto bien guardado en Auenwald por nuestros inge-

nieros. Pero que gracias a ellos podra ahorrar mucho : . : : j Bt Tt A it SpeedArC es claro mas estable.

y manejar mejor multiples plazos es un dato que les ; e
revelamos con mucho gusto.
SpeedArc la penetracion en el material
base es visiblemente mejor que con equipos |
MIG-MAG normales. il
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L.os soldadores de arbol de Navidad se conviel es turbo.
a ha sido tan sencilla'y

SpeedUp marcha bien.

Si se hace un agujero profundo en la pared so6lo pa
der después un cable fino, se necesita mucho tiemp
enyesar todo de nuevo. Asi era hasta ahora con la S0
dura vertical ascendente. Pero SpeedUp de Lorch es
mucho mas preciso: practicamente s6lo se crea una he
dura estrecha y exacta en la pared que luego se cierra €
un abrir y cerrar de ojos. De esta forma se aplica en
chapas de hasta 12 mm justo la medida A que se necesita
El arco concentrado de 100%
SpeedUp es practicamente Ventaja de velocidad:

, . francamente un 50 %
el doble de rapido en acero y
acero inoxidable. Un 60-80 %
mas rapido es ya el SpeedUp le):l
de la P synergic de Lorch, un +50% .
progreso fenomenal para Navidad
todos aquellos que quieran "
crear de vez en cuando solda- ol

vertical as-
cendente

duras verticales ascendentes. e
9 3 . L2 _ : Y hasta un 100 % mas rpido 222
El truco o el art ) : i IH g L I " es el S-SpeedPulse de Lorch.

dimientos o fases d ] o i = - . N T ' Gracias a SpeedUp con PulseControl.

de alta corriente 1 ; ' % e .4
de energla para la ISR 3 T +7 5 _ B 9 BN  ; Soldadura vertical ascendente dé

sicion -y por ello practicame: - iy £ I i . S grti e :

pasa, gracias a la perfecta técni By i L & i s & | pral MIG-MAG en aluminio? ¢Y esqulnado?
a la otra fase: la fase “fri .- ' : :
gia reducida se encar;

Jiluau

s 1y e o | AR i i e b | Pensara que con un equipo convencional de MIG-MAG no

: : * et = P ' : se puede hacer, jverdad? Tiene razén. Pero la P synergic de
Lorch es lo maximo en MIG-MAG, y con ella si se puede.
El cordén casi perfecto - como con TIG - también en acero
y acero inoxidable. Ademas, la antorcha Up-Down con
mando a distancia y la Tiptronic con sus programas de sol-
dadura. Pulsando una tecla, llegar desde el cordén en angulo
horizontal a la posicion vertical y volver. No mas pérdidas

mente dimensionado y una medida A casi 6ptima.
Suena sencillo, y lo es. Puesto que incluso los solda-
dores instruidos dominan el SpeedUp en un tiempo
minimo. Con una penetracion segura incluso ellos
pueden poner sus miras en lo mas alto.

de tiempo al ir y venir entre la maquina y el material de tra-
80 es productividad. SpeedUp para su trabajo.

El arbol de Navidad exigente SpeedUp, genialmente sencillo
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¢ito con MIG-MAG desde

Puenteado™d

MIG en vez de TIG para soldaduras goldando la re

Para realizar soldaduras de raiz (es decir, para empalmar ma
reduciendo al maximo posible el nimero de poros), hasta ahora
existido esta sencilla férmula practica: raiz = TIG. Esto era tan se
1lo como lento. Por ello, no resulta sorprendente que en las capas
exteriores sucesivas vuelva a recurrirse al porta-electrodos o a la
antorcha MIG-MAG. ;Pero por qué no apostar también por un procedi-
miento rapido ya desde la raiz? La respuesta estaba clara: el cordon
tiene que ser correcto. Precisamente la calidad del cordén de raiz por
la cara interna de tubos, a menudo no hacia posible la aplicacién de
otros procedimientos. ;No es posible? Los especialistas de Lorch no se
dieron por satisfechos. Su respuesta: SpeedRoot. Un proceso MIG-
MAG que combina una calidad de cordén similar a la de la soldadura
TIG con las ventajas de la velocidad de la soldadura MIG-MAG.

Mantener la calma es nuestro lema.

Al pensar en MIG-MAG al realizar soldaduras de raiz, hasta ahora se
pensaba en el arco corto tradicional para soldar utilizando la menor
cantidad de energia posible. Lamentablemente, durante la disolucion
del cortocircuito necesario en el proceso, la corriente y la tension
aumentan tan rapido que la transferencia de material tiene lugar de
forma repentina. El bafio de fusion se detiene o el cordén se presiona
con demasiada fuerza y de forma irregular contra la grieta. No obstante,
si entonces se reduce simplemente la energia, se corre el riesgo de que
el cordon deje de marcarse lo suficiente.

Aqui es donde SpeedRoot entra en juego: la técnica de regulacion
HighEnd se encarga de una transferencia de material ,fria“ con la
consiguiente disolucion de cortocircuito para reducir energia. Ni una
pizca de energia de mds. Solo la cantidad exacta de corriente y tension
que garantice una alta estabilidad en el proceso y un cordén de
aspecto perfecto, ligeramente abombado.
Para alcanzar el grado maximo de

nt

la verdad

117 cue

la raiz.

]

mo de bano de fusio
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La onda perfecta.

El proceso de temporizacion del
SpeedRoot de Lorch es un factor
decisivo. La clave: SpeedRoot
utiliza adicionalmente los

movimientos ondulatorios del Imagen de alta velocidad:

bafo de soldadura en funcion de SpeedRoot en posicion horizontal

su posicién para contribuir a la separacién de gotas y reducir conside-
rablemente la alimentacién de energia. El efecto generado por ello,

es fundamentalmente comparable con el efecto producido al tirar del
hilo activamente hacia delante y hacia atrds en sistemas de avance
reversibles. Puesto que SpeedRoot funciona basicamente a través de
un procesador y no requiere hardware adicionales caros ni antorchas
costosas y pesadas, se obtienen ventajas considerables de aplicaciéon
y gastos.

SpeedRoot M Soluciones
I I $ f $ mecénicas

de avance
P> <1 !

Procedimiento con aprovechamiento Procedimiento con avance
de la oscilacién del bafio de fusién de hilo reversible

Sencillamente genial.

Manejo sencillo y aplicacién perfecta son la clave para alcanzar la
maxima productividad. Quien haya puenteado alguna vez con SpeedRoot
una grieta de 4 mm en chapas de 3 mm sin oscilacion, y haya producido
de este modo un cordon de aspecto 6ptimo, nunca querra soldar otra
cosa. Si piensa que esto no es posible, no tiene mds que probarlo.

En el mejor de los casos, incluso grietas de 8 mm, puesto que el control
Optimo de bafio de fusion que ofrece SpeedRobot le permite también
realizar la oscilacion de forma facil y sencilla. Y el hecho de que pueda

tolerancia y puenteado de grietas. 3 mm. G3Sii trabajar 3 veces mads rapido que en soldaduras TIG, unido a la sencillez
4 mm de grieta 1 SpeedRoot del proceso de soldadura, supone un gran paso hacia delante. La solda-
Cordén de aspecto 6ptimo, ligeramente con M21 SpeedRoot Parte trasera del cordon dura de raiz nunca habia sido tan productiva como ahora.

abombado, sin defecto de union. Parte delantera del cordon
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De serie con
Y como opcion también con

La P synergic es 1o maximo en MIG-MAG. Y con el SpeedArc se lleva de propina el MIG-MAG turbo.

Tanto en P 3000 mdvil con 300 A o P 3500 con 350 A como en 4500 con 450 A o como Lorch P synergic 5500
de Lorch con unos potentes 550 A: cada Lorch P esta disefiado a medida y sigue inicamente sus exigencias.
Sea como equipo compacto o con maleta de avance (en disefno de fabrica, de montaje, de robot o incluso en
maleta doble). Con el panel de mando aqui o ahi. Como opcién también con antorcha PowerMaster con mando
a distancia, y naturalmente siempre con una calidad a la que miran todas los demds. Pero 1o mejor es el ma-
nejo. 3 pasos y estara soldando la perfeccion. Propiedades de inicio perfectas, una inductancia continua de
ensueno, relleno automatico de crater final y las ventajas de SpeedArc o SpeedUp.

P synergic — para muchos mas metros de cordon de soldadura.

y el de Lorch

De serie con
Como opcion con y con

Entre los equipos pulsados del mundo solo hay una con tanta velocidad: SpeedPulse, SpeedArc, SpeedUp.
La S-SpeedPulse proporciona mas velocidad y convence en todas las clases de rendimiento.

Como S3 con 320 A puede adquirirse como equipo mdvil de facil manejo o en carcasa industrial movil.

Como S5 con 400 A o como buque insignia S8 con sobrados 500 A. Cada S-SpeedPulse es facil de manejar.

3 pasos y estara soldando la perfeccion. Ademas esta la memoria de tareas de Tiptronic para 100 tareas de
soldadura y mando a distancia directamente en la antorcha. Via LorchNet y Plug&Weld - automatizado de

la manera mas facil. Y si lo desea, también Ready to Robot. Asi como Digital-Push-Pull para un alcance
maximo y avance exacto del hilo. Y mucho mas. Sencillamente a medida de sus exigencias en soldadura.
S-SpeedPulse - el non plus ultra de su productividad.
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Acelere su produccion.
Nuestras innovaciones de procedimiento MIG-MAG ofrecen
la solucion.
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